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Bei verschiedenen Materialien wie Aluminium, verzinktem oder silbern lackiertem Metall 1&sst es sich héufig nicht
vermeiden, dass nach SchweiBarbeiten oder nachtréglichen Ausbesserungsarbeiten noch neu lackiert werden
muss. Dabei ist es besonders wichtig, dass dieser Lack schnell trocknet und so wenig wie mdglich auffallt.

Alu Finish ist ein schnelltrocknender, alu(silber-)grauer Spritzlack in werksoriginaler Qualitat mit einer ausge-
zeichneten Haftung auf nahezu allen Metall- und verschiedenen Kunststoff-Untergriinden.

PRODUKT-HIGHLIGHT

Schnelltrocknender alu(silber-)grauer Spritzlack

Ausgezeichnete UV-Bestandigkeit

Hohe Temperaturbestindigkeit (-25 °C bis +110 °C)

Kratz- und verschleiBfeste Beschichtung

Natiirliches Aluminium-Erscheinungsbild

Professionelles Spriihbild durch verstellbare Spriihdiise

Art.-Nr. 131 (02.3107.1085)

IHR VORTEIL

Zeitersparnis - schnelles Weiterarbeiten moglich

Ideal fiir AuBenanwendungen

Auch in heiklen Umgebungen einsetzbar

Sehr widerstandsféhig gegen mechanische Einfliisse

Optimales Endergebnis

Spriihbild je nach Anforderungen einfach einstellbar

500 ml Aerosol

www.innotec.at
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Ib | Produkt-Empfehlungen

» Metal Finish // Metallgrauer Lack (dunkleres Silber)
» Seal and Bond Remover // Klebstoff- & Dichtmassenentferner
» Gonstruction Primer // Rostschutzgrundierung
» Shine P 600 // Schleifvlies

» Multi Wipes Box // Universaltuch
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@ | Technische Daten

Basis

Dichte

Konsistenz
Losungsmittel
Flammpunkt
Temp.-Bestandigkeit
UV-Bestéandigkeit
Wasserbestandigkeit
Losungsmittelbest.
Verarb.-Bedingungen
Staubtrocken
Durchhértung

Empf. Schichtdicke
Uberlackierbarkeit
Material-Reinigung
Hénde-Reinigung
Lagerfahigkeit

Batchcodetyp

Acrylatharz

734 kg/m3

Diinnfliissig (spriihfertig in der Aerosoldose)
Organisches Losungsmittel

<0°C

-25 °C bis +110 °C

Ausgezeichnet

Gut

Gut, bei kurzfristigem Kontakt

+15 °C bis +30 °C

ca. 5 Minuten (bei 20 °C / 65 % relative Luftfeuchtigkeit)
Nach ca. 2 Stunden (bei 20 °C / 65 % relative Luftfeuchtigkeit)
In mehreren diinnen Schichten anbringen

Nach ca. 2 Stunden

Mit Innotec Multisol

Mit Innotec Safe Hand Clean Plus und Wasser

2 Jahre in ungeoffneter Originalverpackung
Kiihl und trocken lagern
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E | Anwendungen

» Zum Ausbessern, Uberdecken und Lackieren verschiedener
silbergrauer Lackteile im Kfz-Bereich, wie Stahl- und Alufelgen,
Zierkappen, Motorradteile, Dachreelings, Fahrgestellteile, Schar-
niere, Trittbretter, Leisten, Platten uvm.

» Zum Lackieren diverser Anhéngerteile, Stiitzen und Klemmen
uvm.

M | Anwendungen

Zum Spritzen und Ausbessern verschiedener (alu- / silber-) grau-
er Lackteile im Industriebereich, wie Gelander, Halterungen,
Rolltore, Garagentore, Rahmenteile, Laternenmasten, Lam-
pengehduse, Formrohre, Fenster- und Tir-Aufiritte, Regalteile,
Scharniere, Beschldge, Dachrinnen, Fahrradstinder, Anhéngerauf-
bauten, Leisten, Platten uvm.

Zum Ausbessern, Uberdecken bzw. Lackieren von verzinkten Unter-
griinden, die nachtréglich geschweisst werden miissen, und diverser
Stiitzen und Klemmen, die haufig nach MaB hergestellt sind und im
werksoriginalen Farbton lackiert werden miissen

' | Die richtige Verarbeitung

Untergrund-Vorbereitung:

» Sauber, trocken, staub- und fettfrei machen

» Untergrund vorzugsweise mit Schieifvlies Shine P 600 (Art.-Nr.
2116-60) schleifen

» Metalluntergriinde mit Innotec Multisol (Art.-Nr. 124) oder Seal
and Bond Remover (Art.-Nr. 1270) reinigen

» Unbehandeltes Metall mit Grundierschicht versehen (Speed
Primer - Art.-Nr. 1302-1 oder Zinc Coat - Art.-Nr. 130)

» Kunststoff-Untergriinde mit Repaplast Cleaner Antistatic (Art.-Nr.
1565) reinigen und mit Repaplast Primer New Formula (Art.-Nr.
1595) vorbehandeln

Verarbeitung:

» Spriihdose vor Gebrauch gut schiitteln

» In mehreren diinnen Schichten anbringen (Spriihabstand 25-30
cm) - zwischendurch 10 Minuten abliiften lassen

» Dose nach Gebrauch umdrehen und Ventil leerspriihen

Hinweis:

Die Verarbeitungs-Hinweise bzw. Reparatur-Anleitung in Verbindung
mit unserem Alu Scratch Repair System (Felgenreparatur-System)
entnehmen Sie bitte der Alu Scratch Repair System Produktinfor-
mation

Wir garantieren die Erfilllung der angefiihrten technischen Eigenschaften bis zum Erreichen der angegebenen Haltbarkeits-Dauer.
Angaben, insbesondere Vorschldge fiir Verarbeitung und Verwendung der Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen / Erfahrungen zum
Zeitpunkt der Drucklegung und sind kein Ersatz fir notwendige Tests, die im Zweifelsfall vor Gebrauch des Produktes durchzufiihren sind.
Je nach den konkreten Umsténden bzgl. Untergriinden, Verarbeitungs- und Umgebungs-Bedingungen, kénnen Ergebnisse von den
darin angefiihrten Angaben abweichen. Von unseren Mitarbeitern zusatzlich getroffene, in der Produktinformation jedoch nicht angefiihrte
Zusagen sind nur verbindlich, wenn sie von uns schriftlich bestatigt wurden. Produktanwendern wird dringend angeraten, unter

Wir begeistern Kunden!®

www.innotec.at zu Uberpriifen, ob sie iber die aktuellste Version der Produkt-Information verfiigen. Physikalische, sicherheitstechnische
toxikologische und okologische Daten fiir den Umgang mit chemischen Stoffen, sowie deren Lagerung / Entsorgung sind dem aktuellen
Sicherheitsdatenblatt unter www.innotec.at zu entnehmen und sind die Sicherheitsangaben auf dem Etikett jedenfalls zu beachten. Bei farbigen
Produkten sind bei verschiedenen Chargen geringfiigige Nuancen und Farbunterschiede unvermeidlich und sind vom Besteller zu akzeptieren.
Da zahlreiche Faktoren den Materialverbrauch beeinflussen konnen, sind eventuell iibermittelte Bedarfsangaben nur als unverbindliche Richtwerte
zu verstehen

www.innotec.at



